ZENIT

Smernice pre spracovanie

Pokyny k spracovaniu PLEXIGLAS®

- WWW.ZENITSK.SK PLEXISKLO
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PLEXIGLAS® - material a jeho pouzitie

PLEXIGLAS® e chrénend
znaéka pre prvé  akryldtové
sklo  (plexisklo) na  svete,
polymetylmetakrylét (PMMA),
prvykrat vyrobené v roku 1933.

nasa

Od tej doby je tdto kvalitng
umeld hmota k dispozicii okrem
priemyslového uplatnenia (sklenené
plochy stavieb, svetelnd reklama,
predajné stanky, sanitarne diely,
kokpity a oknd lietadiel, ndbytok
a pod.) taktiez remeselnikom
a domacim kutilom pre celt
radu pouzitia.

Od dielov pre domdcich kutilov
zasklievanie  obrazov aZ
k  umeleckym objektom. Od
zasklenia balkénov cez okienka
v strechdch éut az k zastredeniu
terasy. Plexiglas®, ktory dostanete
od svojich dodévatelov vo Vasej
blizkosti v mnohych  druhoch,
farebnych odtiefioch, hribkach,

cez

formatoch a prirezoch patriacich
k mnohym vyrobkovym

raddm so
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pre tvoriaceho uZivatela zdrojom
neobmedzenejinpirdcie a zdrukou

jeho individudlneho  tvorivého
Uspechu.

PLEXIGLAS®  GS (vyroba
odlievanim) existuje vo forme

plnych dosiek a blokov o hribke od
2 do 160 mm, ty&i o priemere do
100 mm.

PLEXIGLAS® XT (vyroba
vytlaéovanim) je k dostaniu vo
forme plnych dosiek (o hribke od
1,5 do 25 mm), Struktdrovanych
dosiek, zrkadlovych dosiek, ror,
tyéi a tiez ako vinité a komérkové
dosky.

Dosky leskly, ~ matny
(pieskovany) alebo struktérovany
povrch, s0 bezfarebné alebo
majl rézne farebné ténovanie.
Riry a tyée si Cire (bezfarebné)
alebo opdlové (biele) lesklé, prip.
pieskované.
Komérkové

majl

dosky z materidlu

g
o
—

—
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PLEXIGLAS® su cire (bezfarebné),
opdlové (biele) alebo sedé

16 mm hrubé dvojité panely (SDP)
v Sirkach 980 a 1200 mm alebo 32
mm silné Stvorstenné panely (S5P) v
réznych Sirkach.

Pre spracovanie pontka nds
dodévatelsky program 3pecidlne

pomdcky, ako lepidld ACRIFIX®.

PIné dosky PLEXIGLAS®

* 50 vysoko  transparentné
(priepustnost  svetla 92% pri
bezfarebnych  druhoch o

hrobke 3 mm)

*  majd velmi dIhg Zivotnost a s0
odolné proti poveternostnym
vplyvom

* nezltnd a nekrehnt

* vdaka povrchu bez pérov sa
nespinia

* s0 velmi lahké (1,2 kg/m? pri
hrobke T mm)
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* s0 odolné proti prasknutiv a
proti rdzu (druhy RESIST) a
netriestivé

* sU k dostaniu s brilantne lesklym
hladkym, $truktérovanym alebo
prijemne matnym  povrchom
(druhy SATINICE)

* mozno ich jednoducho obrdbaf
ako drevo a daji sa dobre lepif

* niekolkymi spésobmi ich je
mozné jednoducho formétovaft
za tepla

* a mdzu byf
na minimdlne polomery qj
ohybané za studena

montované

Zrkadlové dosky PLEXIGLAS® XT

e s0 k dostaniu v striebornom
prevedeni

* 0 lahké, odolné proti rozbitiu a
netriestivé

* mozno ich obrdbat a lepif

Komérkové dosky PLEXIGLAS®

e s0 [lahké duté komérkové
profily, ktoré napriek tomu maj
dostato&nd vlastni pevnosf

* sU k dostaniu v bezfarebnom
prevedeni, v protislne¢nych

odtiefioch alebo v bielom
prevedeni

* maji velmi dobri tepelnd
izoldciu
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v pripade jednostrannej Gpravy
NO DROP sa na nich netvoria
kondenzované  kvapky a
osychaji bez stép

k dostaniu ako dvoijity panel SDP
16 PLEXIGLAS RESIST®' odolny
proti rdzu a s jednoduchou
montdzou

alebo ako UV-priepustny dvoijity
panel SDP 16 PLEXIGLAS
ALLTOP®?, na vietkych strandch
aj v komérkach je dprava NO
DROP tvoriaca vodny film,
takze kondenzét je takmer
neviditelny

dvojity panel SDP 16 a
$tvorvrstvovy panel S5P 32
PLEXIGLAS HEATSTOP®?
chraniaca  pred  slne&nym
Ziarenim (vysoko izolaény)

Vinité dosky PLEXIGLAS®:

sU odolné proti razu (RESIST) a
jednoducho sa pokladaiji

s taktiez v prevedeni
chraniacom pred slneénym

Ziarenim (HEATSTOP)

' Eurép. patent EP 733 754
2 Eurép. patent EP 548 822
% Eurép. patent EP 530 617
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PLEXIGLAS® - jeho jednoduché spracovanie

Priprava

Ochrana pri doprave:
Pri  opracovdvani je
ponechaf  ochrann(
povrchovi proti poskriabaniuv aZ do
posledného pracovného Ukonu na
doske. Pokial to nie je mozné, mal
by sa ako podlozka pouZif makky,
Cisty materidl

vyhodné
féliv  ako

Oznacovanie:

Oznaéovanie sa vykondva perom
alebo vode odolnym znagkovacom
na ochrannd féliv. Pri ozna&ovani
priamo na dosku je potrebné pouZif
znackovad (fix).

Rysovacie ihly je mozné pouzit len
na miestach, ktoré neskér odpadn(
alebo nebudu viditelné.
Jamkére nasddzajte  len
opatrne, pokial  jamky
odpadn, prip. budd vitané.

vel'mi
neskér

Rezanie

Vhodné rezné ndstroje su:

* stolné koticové pily

* ruéné  kotilové  pily s
neskrizenymi pilovymi listami
(rezné zuby v zdkryte); pri
pilovych listoch z tvrdého kovu
tzv. mnohozuby list. Pri listoch
kotdCovych pil HSS md byt
rozte¢ medzi zubami asi 5 mm,
pri pilovych listoch osadenych
tvrdym kovom cca 13 mm.
Pouzivaijte vzdy dobre zbrisené
listy, ktoré sa  pouZivajl
vyhradne na PLEXIGLAS®.

* dierovadky

* |upienkové pilky

* obltkové pily; pretoze ich listy
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.....

si  vaésinou so striedavym
krizenim, nemozno nimi docielit
dobré hrany
(vylamuijd sal). Preto pouZivaijte
len skutoéne ,ostré” listy a
poétom zdvihov a zmenou

vel'mi rezné

posunu zaistite spravne
podmienky k rezaniu. .
narezdvaci nozik ako
pomdcky pre ndsledné rezanie
pri.  zdkladnych  druhoch

PLEXIGLAS® XT a GS, ale nie
pri PLEXIGLAS RESIST®, ktoré
je odolné proti rdzu. .

posuvu
PLEXIGLAS®,zvl&sf PLEXIGLAS®
XT, od hribky asi 3 mm pokial
je mozné ochladzujte vodou
alebo stla¢enym vzduchom

Rezanie dierovymi pilami:

pristupujte k obrdbanému dielu
len s beznym strojom

pdtu pily pevne nasadte na
ochrannd féliv dosky

nastavte strednt rychlost rezu a
vykyvny zdvih na nulu

zvolte stredny posuv

tvrdv kov

uhol chrbta (pre cca 50 m/s)

a=10az15°

Y
vhol &elay =0 az +5°

HSS

(nie viac ako 40 m/s)

a = 30 az 40°

Y
y=0az-4°

priame
ozubenie

vnutorné
v brusenie

————

_____

striedavé ozubenie

Rezanie ruénymi a stolnymi
kotucovymi pilami:

list by mal vyé&nievat cez dosku
PLEXIGLAS® len nepatrne
pracujte so zardzkou

dosky beznou pilou opatrne
narezte

dbajte na presné vedenie rezu  °
a materidl neohrafujte
upevnite materidl tak,
nemohol kmitaf

rezte so strednou rychlosfou

aby

Rezanie
malymi oblékovymi pilami:

PLEXIGLAS®,zvl&sf PLEXIGLAS®
XT, od hribky asi 3 mm pokial
je mozné ochladzujte vodou
alebo stla¢enym vzduchom

lupienkovymi a

sO pouzitelné len do hribky
dosky asi 4 mm
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Odlomenie po narezani:

* je mozné pri  doskdch
PLEXIGLAS®  (okrem  dosiek
PLEXIGLAS RESIST®) do hribky
3 mm a asi 500 mm dizky

* diel niekolkokrdt narezte (hribka
v mm = podet narezani)

* pouzite n6Z s hakovitym ostrim

* diel odlomte cez hranu stolu
(pritom si chrdnte ruky rukavicami
alebo mdakkou latkou) alebo
pritlaéte  palcom smerom od
hrany

* odlomené hrany, ktoré sa
nésledne maiji lepif, musia byt
na rovnej podlozke zbrisené

namokro do pravého uhla

Vitanie

Vrtdky vhodné pre PLEXIGLAS®:

* bezné S3pirdlové vrtéky, ktoré
majd vrcholovy uhol od 60 do
90°; uhol &ela, resp. obe ostrie
musia byf zabrisené tak, aby
vrtdk nerezal, ale odskraboval
(zabrdnenie trhlin, vylomenin)

* kuzelové vrtdky (odlipovacie
vridky, ,karosériové vrtdky”),
ddvaijo kuZelovy otvor, zabrafujo
ale 3pirdlovitému stdéaniu

* zd4hlbniky $pecidlne k odihlovaniu

* stupfovité vrtdky
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Vrtdky pouzité raz pre PLEXIGLAS®
pokial je moZné nepouzivajte pre iné
materidly

Pri vitani je potrebné dbat na

nasledujice:

* pouzivajte pokial je to mozné
stojan k vitaniu

 od hibky vitania 5 mm chladte

vodou alebo stlacenym
vzduchom

« pri hibkovych vrtoch vrtak
.prevetrajte”  najlepsie  jeho
vytiahnutim  z vrtu  vZdy po
kazdom odvftanom  milimetri
hibky

* sprdvna rychlost rezu a spravny
posuv sa pozné podla hladkého,
suvislého odchodu triesok

e pri nasadeni a kratko pred
prerazenim  znizte  rychlosf
posuVU

* pre vykrizené otvory do cca
60 mm je vhodnd dierovka
alebo zvonovd pila; stred prip.
predvitajte  vhodnym  vrtdkom;
k chladeniu sloZzi voda alebo
stlaeny vzduch.

Rezanie zdvitov do alebo na
PLEXIGLAS® sa vykondva beZnymi

zA&vitovymi zeliezkami alebo
zAvitnikmi.
Pozor: na zdklade wvrubového

ucinku hrozi nebezpecenstvo
prasknutia!
Tento spdsob upevnenia by sa

mal zvolif len vtedy, pokial nie je

mozny Ziadny iny (priechodné dierq,
lepenie, mechanické upnutie).

Sustruzenie

Uhol é&ela je pre PLEXIGLAS® O

az -4°, uhol chrbta je 5 az 10°,

odpori&and rychlost rezu je asi 250

m/min.

Naijlepsi povrch sa docieli pouZitim

* sustruznickeho noza s velkym
polomerom hrotu

* vysokej rychlosti rezu pri malej
rychlosti posuvu

Podmienky rezu si optimdlne vtedy,

ked'je odchod triesok kontinudlny.

Frézovanie

Pre PLEXIGLAS® si vhodné:

* vietky bezné univerzdlne, stolné,
horné a kopirovacie frézy.
Pozor: frézy pre domdcich kutilov
pouzivajte len so stojanom a
zarézkou!

* vietky frézy s jemnym ozubenim
alebo frézy s hrubym ozubenim,
ale vy33ou obvodovou rychlosfou

* pre ruéné rytie mozno pouzif
tiez frézy pre amatérov alebo

dentdlne frézy s ohybnym
hriadelom

3

Ml

1="fréza
2 = distanéné koliesko

3 = obrdbany diel
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Hoblovanie,pilovanie,

brisenie

* Rezné hrany PLEXIGLAS® moZno
vyhladit a zaoblit jednoducho
$krabkou

* K pilovaniv je mozné pouzif
bezné pilniky a nie prili§ hrubé
radple

* k briseniu s0 vhodné vietky
pdsové, rotaéné a iné brisky,
vréatane ruéného opracovania

Pokial sa obrébany diel mechanicky

upne, musi sa pouzit medzivrstva z

makkej latky (plsti), aj v pripade, Ze

je doska PLEXIGLAS® pre dodatoéni

ochranu opatrend ochrannou féliou.

Pri upinani je potrebné dbaf na

nepatrny presah (proti kmitaniv /

pruzeniu).

Pri briseni je vyhodné postupovaf v

troch stupfioch:

1. hrubé, so zrnitostou 60, nasucho
alebo namokro

2. stredné, so zrnitosfou 220,
nasucho alebo namokro

3. jemné, so zrnitosfou 400 az
600, len namokro (zabrani sa
tak trhlindm z vnitorného pnutial)

predché&dzajicich
krokoch vz

Stopy po
pracovnych

byt vidief. Pri strojovom brgseni
nepritldZajte obrdbany diel prilis

nesmu
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teplo vzniknuté trenim méze spdsobif
pnutie (a neskér drobné trhlinky!)

Lestenie

PLEXIGLAS® GS a PLEXIGLAS® XT

mdzu byf na hrane a na povrchu

lahko a jednoducho vylestené.

e Pracujte len s velmi makkymi
lestiacimi latkami (plsf, latkovy
lestiaci kot0¢, rukavicova latka)

PouZivajte ledtiace pasty a vosky

zndanlivé s PLEXIGLAS®: pastu

Acrylglas POLIER & REPAIR®

Lestidlo sa nanesie na lestiacu latku,
potom mozno ledtif strojovo; vyhnite
sa pritom vysokej teplote vzniknutej
trenim. Ruéné ledtenie je mozZné,

uréite je ale trochu namdhavé.
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Pokladka a montdaz

Montaz  (rovnych) plnych
a struktorovanych  dosiek
PLEXIGLAS®:

Pri_ montdzi je potrebné v praxi
reSpektovat vélu pre teplotni alebo
vlhkostnd  roztiaznost dosiek, ktord
je pri PLEXIGLAS® GS A XT 5 mm na
meter dizky a 3irky, pri PLEXIGLAS
RESIST® 6 aZ 8 mm.

Preto je montdZ vitanim s ndslednym
priskrutkovanim aZ druhy najlepsi
spdsob montdze.

Montazi mechanickym upnutim
je potrebné stale davaf
prednosft.

Upinacie listy a skrutky sa musia
ufahovat len natolko pevne, aby dosky
mohli edte ,pracovaf”. Pre utesnenie sa
pouziju (pokial nepatria k prislu§nému
upinaciemu profilu) tesniace profily z
kauéuku EPDM alebo polyetylénové
peny alebo trvale pruzny silikénovy

kau¢uk (pri  rozmeroch pod 2
m), testované na znd3anlivost s
PLEXIGLAS®.  Zdasadne plati  pri
montézi do drevenych, kovovych

alebo umelohmotnych rémov:

Hlinikovy kryci profil

_ plnd doska / 3truktérované
doska PLEXIGLAS®
tesniaca paska EPDM

Hlinikovy spodny profil

tesnenie EPDM

Pre upinanie plnych a Struktdrovanych
dosiek PLEXIGLAS® od hrobky 4
mm je vhodny napr. montdzny profil
SCHRAUB-PROFI. Jeho hlinikovy
profil (vid obrézok) sa naskrutkuje na
stavbou pripravené krokvy v smere
spddu a upeviivje dosky optimdlne

medzi hornym tesnenim EPDM a
dolnou tesniacou péskou EPDM.
Uzatvéracie uholniky zaistujo dosky
na okape a krycie profily, ktoré sa
pripinaji ako svorky, zakryji hlavi¢ku
skrutky a zlepsia tak vzhlad zasklenia.

Velkost zasklenej plochy minimalna Hibka Hibka
PLEXIGLAS® GS a XT hibka drazky drazky drazky
dizka x 3irka (mm) 15 mm 20 mm 25 mm

500 x 300 4 3 3

1000 x 700 8 5 5

1500 x 1000 10 8 6

2000 x 1200 12 10 8

1700 x 1700 12 12 10

Znd&3anlivy
tesniaci profil —

a+a = medzera pre dilataciu

"15...20 mm

* redpektujte roztiaZnost

* dodrzujte hibku uchytenia ramu
(min. 15 ..... 20 mm)

* zvolte spravnu hribku plexisklovej

dosky (vid' tabulka)
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Odporucané hriubky dosiek:

Tabulka udéva smerné hodnoty v
mm (na priehyb max. 1/50 Sirky,
teda 2 %, pri zafaZeni vetrom napr.

1000 N/m?):

Nepriehladné dosky PLEXIGLAS® GS
a XT mézu byt upevnené aj lepiacimi
pdskami (napr. SCOTCH MOUNT®).
Dbaijte pritom na &isty, hladky podklad.

Pre montdz zrkadlovych  dosiek
PLEXIGLAS® XT sg potrebné zvldstne

opatrenia  (vid  tabulka).  Dalsie
potrebné GOdaje mozno ziskaf u
doddévatela PLEXIGLAS®.
Velkost prirezu pri Prikl.:
P P Hrubka Vzdialenost
PLEXIGLAS® XT zrkadle L, SCOTCH MOUNT® L, .
L lepiacej pasky medzi paskami
dlzka x sirka (mm) typ
300 x 300 1az2mm 4016 100 mm
1200 x 900 cca3mm 4008 300 mm
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Montaz panelov PLEXIGLAS®:
Montdz  zodpovedajicej povahe
materidlu  vyZaduje  dodrZiavanie
délezitych pokynov, ktoré s obsiahnuté
v podkladovych  materidloch a
brozdrach.

Streiny hrebefnovy profil - i

PLEXIGLAS® komérkovda doska

Ukoné&ovacia krytka

B
Odtokovy okap i-,,.-'::-"‘ __;___;!!"'F

Ukon&enie okapu = == J"E::r Okap

Okapovy profil

Montaz vinitych dosiek
PLEXIGLAS®:

Délezité informdcie obsahuje
prislusny ,Montézny ndvod" od
doddvatela PLEXIGLAS®. Pri vinitych
doskéch - na rozdiel od plnych
a komédrkovych dosiek - je bezné
bodové upevnenie na vdzniciach (=
prieéne nosné podkladové profily). K
\ tomu pouzivaji bud hdkové skrutky,
Krytka na skrutku alebo skrutky s kalotou. Montdz je
obdobnd ako pri vldknocementovych
vlnitych doskdch, s ktorymi méze byf
ako osvetlovaci otvor montovany v
kombindcii profil PLEXIGLAS® WP
Kalota 177/51.

Specidlna skrutka

Tesniaca podlozka

Vlnitd doska PLEXIGLAS®

sprdvny priemer otvoru

@ 13 mm
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Tvdrnenie

Ohrev:

K tvérneniu  s0 vhodné vietky
masivne dosky z PLEXIGLAS®, okrem
komérkovych a vinitych dosiek. Pred
tvérnenim je vyhodnejsie odstranif

ochrannt féliv z dosky PLEXIGLAS®.

Teplota tvérnenia je pri PLEXIGLAS®
XT asi 150°C, pri PLEXIGLAS® GS asi
160°C.

Ako tepelné zdroje

ciastocnom  ohriati

linedrne ohybanie:

e vyhrevnd ty¢ (prip. aj vyhrevné
platha,  prikrytd  létkou  zo
sklenenych vldkien az na otvoreny
stredny pruh)

* infraderveny Ziari¢
infraervend lampal)

sloZzia  pri
napr. pre

(siln&

Ako tepelné zdroje sliZia pre ohrev
celého doskového prirezu:
* termokomora
* rira na pecenie
* varnd platha s
hlinikovou doskou
Doba zahrievania zdvisi na hribke
materidlu. Od 4 mm hribky by sa mal
materidl zahrievat obojstranne alebo
by sa mal niekolkokrat otocif. Dosku
PLEXIGLAS® k zahrievaniu polozte
na rovny, nie prili§ leskld podlozku a
vloZenim hlinikovej dosky alebo aspon
vzduchovou medzerou minimélne 1
cm zabrdite priamemu kontaktu dosky
s vyhrevnym prvkom. Materidl sa musi
pri zahrievani sledovaf, pretoZze je
potrebné zabranit prehriatiu.

polozenou

Priprava:
Hrany by sa mali vyledtit pred
tvérnenim - pokial je to poZadované.

Tvdrnenie za tepla:

lhned" po zahriati sa obrdbany diel
sformuje a ruéne alebo prislunym
zariadenim sa drZi v pretvorenom
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stave, aZ ochladne (asi pod 60°C).
Tvérnenie nesmie vyzadovat pouzitie
Ziadnej zvlddtnej sily (inak este nie je
diel ohriaty na optimdlnu teplotul).
Pri ohybani sa odporica ohnuty Usek
ohnit trochu silnejSie, pretoZe tento
Usek v studenom stave mdéZe maf
pripadné spatné pruzenie. Pri krétkych
dizkach ohybaného Gseku je potrebné
zahriat celd dosku, pretoze inak hrozi
nebezpedie skrivenia.

Ohybacie tvdrniace ndstroje by sa
mali potiahnuf rukavicovou latkou (aby
sa zabrdnilo otlackom na tvdrnenom
diely) a mali by maf pridrZiavacie

listy pre zahriatu dosku. Pri zloZitom
tvérneni sa vyzaduje tvdrniaca stanica
s pozitivnym / negativnym tvdrniacim
néstrojom, medzi ktoré sa upne doska.
Iné mozZnosti tvdrnenia, kladice viak
zvy3ené technické ndroky, su: hlboké
fahanie alebo tvarovanie vyfukovanim.

Tymito Okonami by mali byt povereny
profesiondlny spracovatelia
PLEXIGLAS®.

Po vykonanom tvdrneni méze byf
diel PLEXIGLAS® dalej spracovdvany
obvyklym sp&sobom.
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Lepenie

Lepenie lepidlami s obsahom
rozpustadiel a dvojzlozkovymi
lepidlami:

PLEXIGLAS® vSeobecne - obzvlasf
farebne ténovany materigl - sa
lepi  najjednoduchsie  pripravkom
ACRIFIX® 1S 0116* podobnému
univerzélnemu lepidlu. Pre presné
lepenie s nevyhnutné jemne zbrisené
hrany, tzv. rovné spojovacie plochy.
Lepené miesta sa pred nanesenim
lepidla vyéistia technickym benzinom.
Nikdy nepouzivat liehové prostriedky.
Miestnost dobre vetrajte, nekirte a
zabrérite kontaktu s koZou!

ACRIFIX® 1S 0116 z tuby (alebo s PE
flasou) naneste na diel PLEXIGLAS®
v tenkej vrstve, diely pripojte ihned
k sebe a zafixujte, napr. lepiacou
paskou. Asi po 1 az 2 hodinéch je
mozné s dielmi manipulovaf, aj ked
ku koneénému vytvrdnutiv déjde aZ za
niekolko dni.

Bezfarebné prirezy PLEXIGLAS® sa
najbezpeénej§ie lepia  pripravkom
ACRIFIX® 1R 0192, ktory sa nandia
tieZ priamo z tuby, pésobi ako plnivo a
vytvrdzuje pdsobenim denného svetla
alebo svetlom Ziaroviek.

Pre velmi presné licovanie si tiez
vhodné ,sekundové lepidld" na kyano-
akrylovej bdze alebo pre materidl
zafarbeny krycou farbou tiez kontakiné
lepidld.

Lepenie silikonovym kaucukom:
Je potrebné zabrdnit tomu, aby
silikénovy kauéuk a vypary z neho
vychddzajice prenikly do komérok
v komérkovych doskdach. Silikénové
kauéuky (ako aj iné druhy lepidiel)
by sa nemali nand3af na plexisklo
ohnuté za studena (nebezpecie trhlin
spdsobenych pnutiml).
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Pracovny postup:

* priliechavé  plochy
zbavte prachu a osuste

e zénu prilnavosti 6zko vymedzte

vycistite,

* plochu alebo hranu natrite
zdkladnym ndterom  (dodrzujte
pokyny vyrobcu)

o diely fixujte

* tlakom naneste silikénovy kauduk

* plochu uréend k lepeniu vyhladte
tak, Ze ju pretrite navlhéenym
néstrojom (mydlovy lGh)

* obtiahnite vymedzovacie pruhy,
neZ sa vytvori povlak

* vyberte lepeny spoj s velkym
povrchom

* taktiez pri vytvrdzovani dodrzujte
pokyny vyrobcu

Takto vzniknuty lepeny spoj je trvalo

pruzny!

Druhy lepidiel, ktoré mézu byt pouzité
pre lepenie PLEXIGLAS® s inymi
materidlmi:

Turdené  umelé

PLEXIGLAS® Kovy Kamen Keramika hmoty (s s, Pryz
turdené PVC)
A 5 S A C
PLEXIGLAS® S () () S K
() ! (c

A=ACRIFIX® 150116 alebo 1R 0192

S =silikonovy kaucuk

C = kyano-akrylatové lepidla (sekundové lepidla)
K =kontaktné lepidio

() = pri malych lepznych plochach a v pripade nepatrnych teplotnych vykyvov pri aplikacii

*!
) Lepidla a popisy vyrabkov ACRIFIX® sti k dostaniu u dodavatelov a spracovatelov PLEXGILAS®
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Cistenie a udrzba

PLEXIGLAS® mé nepérovity povrch, na
ktorom sa neistoty s fazkostou udrzia.

Zaprasené diely sa poutieraji mékkou
handri¢kou alebo hubkou namo&enou
vo vode. Nikdy neutierajte nasuchol!
Pripadné 3krabance je mozné zalestif
(vid' , Ledtenie”).

Pre d6kladné vycistenie sa odporiéaiju
Cistiace prostriedky ako intenzivne
Cistiace prostriedky na umeld hmotu
od Burnus®. Antistaticky &isti¢ umelych
hmét + oetrujici pripravok (AKU)
od Burnus - k dostaniu u vietkych

doddvatelov a spracovatelov
PLEXIGLAS® - ponika este dalsi dZitok:
* zabrafuje elektrostatickému

ndboju a tym opdtovnému
prifahovaniu prachu

e tym je pri PLEXIGLAS® dosiahnutej
vyslovene jednoduchej tdrzby

* je vhodny qj pre iné umelé hmoty

Mé&kké  handricka sa  nim  navlhéi
a plocha sa do kriza vyéisti. Takto
vzniknuty  film  nechajte  uschndt,
neutierajte nasucho.

- WWW.ZENITSK.SK PLEXISKLO
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Evonik Industries AG
Acrylic polymers
Kirschenallee

64293 Darmstadt

Nemecko
Certifikované podla DIN EN SO 9001 (kvalita) a
DIN EN ISO 14001 (zivotné prostredie)

www.plexiglas.net
info@plexiglas.net
www.evonik.com

Evonik Industries je celosvetovy vyrobca PMMA
produktov predévanych pod obchodnou znémkou
PLEXIGLAS® na eurépsky, dzijskych, africkych a
austrdlskych kontinentoch a pod ochrannou zndmkou
ACRYLITE® v Amerike.

Tieto informdcie a d alie technické pokyny vychadzaijo
z nasich st&asnych vedomosti a skisenosti. Nevyplyva
z nich viak Ziadna prévna ani ind zodpovednost
z nadej strany, okrem iného vo vzfahu k existujicim
prévam tretich oséb k dusevnému vlastnictvu,
najmé prédvam patentovym. Nezamy3lame najmé
poskytnif akitkolvek zdruku, & uz vyslovnd alebo
odvodend, za vlastnosti produktu v prévnom slova
zmysle, ani Ziadna také zdruka z tychto informdcii a
pokynov nevyplyva. Vyhradzujeme si pravo vykonaf
akékol'vek zmeny vyplyvajice z technického pokroku
alebo inych okolnosti. Zd&kaznik nie je zbaveny
povinnosti vykonaf dékladnd prehliadku a skdsku
obdrzaného tovaru. Funkcie produktu, ktoré st tu
popisang, je potrebné overit pomocou testu, ktory by
mal byt vykonany iba kvalifikovanymi odbornikmi v
rémci vyhradnej zodpovednosti zdkaznika. Odkaz
na ochranné zndmky pouzivané inymi spolo&nostami
nepredstavuje Ziadne odportéanie ani z neho
nevyplyva, Ze by nebolo mozné pouzif podobné
produkty.

® = registrovand zndmka

PLEXIGLAS je registrovand ochrannd zndmka
spolo¢nosti  Evonik Rdhm  GmbH, Darmstadt,
Nemecko
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PLEXIGLAS

PLEXIGLAS ALLTOP

PLEXIGLAS HEATSTOP
PLEXIGLAS RESIST

PLEXIGLAS SATINICE
PLEXIGLAS SOUNDSTOP
ACRIFIX

EUROPLEX

sO registrované znacky spolo&nosti
Evonik Industries AG, Darmstadt,
Nemecko

Poradenstvo a doddvky:

Zenit SK, s.r.o.
Nova 831/78
972 41 Kos
(okr. Prievidza)

Tel.: +421 46 5430771
Fax: +421 46 5420 240
Kosice: +421 55 6254 006
plexisklo@zenitsk.sk
www.plexisklo.sk
www.zenitsk.sk




