A ZENIT

Hlavné vyhody

+ vynikajlca priepustnost svetla

+ jednoduché spracovanie

+ nizka hmotnost

Riiry a tyce Plexiglas® si extrudované (XT/EX) alebo liate (GS/CA).
Vyznacuji sa bezchybnym, dokonale hladkym povrchom bez ryh.
Optimalneho rozptylu svetla dosahuji ako aj opalove, tak aj riry
s jemnym pieskovanym povrchom. Cire vynikaja svojou optickou
dokonalostou. Idealne vyuzitie na vysoko kvalitné, designovo
orientované aplikacie, napriklad pri vyrobe svietidiel. Posobivé
svetelné efekty je mozné vytvorit pomocou celne nasvietenych tyci
PLEXIGLAS® LED.

Extrudované riry a tyCe Plexiglas® je tiez mozZné vyrabat v roznych
farbach, alebo so zvySenou razovou hiZevnatostou.

Okrihle tyCe a rary Plexiglas® GS si vyrobené liatim a svoj povrch
majl lesteny do vysokého lesku.

Vlastnosti:

Okrem znamych a osvedcéenych vlastnosti Plexiglas®, ako je napr.:
«  vynikajlca az brilantna priepustnost svetla,

+  extrémne vysoka odolnost proti poveternostnym vplyvom,

. jednoducha spracovatelnost,

«  vysoka povrchova tvrdost,

+  nizka hmotnost (polovicna ako pri skle),

. 100% recyklovatelnost,

- 11-krat odolnejsi proti rozbitiu ako sklo.

Extrudované rarky a tyCe Plexiglas® XT poniikaju nasledujice
$pecialne vlastnosti:

. vynikajlce optické povrchoveé vlastnosti,

. extrémne dobré tolerancie hrabky,

. zhoda s predpismi pre spracovanie potravin (plati iba pre Cire),
. UV priepustnost.

Liate riry a tyCe Plexiglas® GS si:

. lestené,

«  odolnejsie voci rozpastadlam.

Aplikacie:

Vdaka tymto vlastnostiam si riry a tyCe Plexiglas® obzvlast vhodné
pre:

. svetla a okolité osvetlenie,
«  vyrobu nabytku a veltrznej expozicie,
+  vybavenie obchodov (napr.: displeje),

. priemyselné komponenty (napr.: napojoveé linky (XT),
pneumatické dopravné systémy),

«  architektonické konstrukcie (napr. fasady, skulptary).

Technické data

Mechanické vlastnosti

Objemova hmotnost P

Razova hazevnatost podla
Charpyho

Razova hizevnatost podla Izoda
Pevnost v tahu oM

a)-40°C

b) +23°C

c)+70°C

Perm. napdtie materialu operm.
(az + 40 °C)

Modul pruznosti Et
(kratkodoba hodnota)

Tepelné vlastnosti

Sacinitel linearnej roztaznosti a
pre 0..50°C

Teplota tvarovania

Max. povrchova teplota (vyhrievanie
infracervenym Ziaricom)

Max. nepretrzita prevadzkova
teplota

Reformacna teplota
Teplota vzplanutia
Mnozstvo spalin
Toxicita spalin
Korozivita spalin

Trieda stavebného materialu

Horlavost

Teplota maknutia podla Vicata

Optické vlastnosti
Optika

Svetelna priepustnost
UV priepustnost

Zltnutie

Strata odrazu vo viditelnom
rozsahu (na rozhrani)

Absorpcia vo viditelnej oblasti

Tieto informacie nenahradzaji konkrétne predpisy danej krajiny napr. schvalenie stavebného odboru.
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PLEXIGLAS® Rury a tyce

Standard
1SO 1183
1SO 179/1 fu

1SO 180/1A

1S0 527-2/1B/5

DIN 53752-A

DIN 51794
DIN 4102

DIN 53436

DIN 4102

BS 476, Cast
7+6; BS 2782,
Method 508A
DIN EN 13501

1SO 306,
Method B50

DIN 5036,
Cast 3

DIN 5036

Merna
jednotka

g/em?
k) /m2

k) /m2

MPa
MPa

MPa

MPa

MPa

1/K
(mm/m
°C)
°C
°C
°C
°C

°C

°C

%

%
%

%
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Technicky list

GS (0F00)  XT (0A070)
119 1,19
15 15
1,6 1,6
10 110
80 72
40 35
5..10 5..10
3300 3300
7-10° 710"
160 ..175 150 ... 160
200 180
80 70
>80 >80
425 430
extrémne | extrémne
nizke nizke
Ziadna Ziadna
Ziadna Ziadna
B2 B2
trieda 3 trieda 3
TP (b) TP (b)
E E
115 103
lestena leskla
~92 ~92
Ne Ano
<0,5
4 4
< 0,05 < 0,05
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Spracovanie

Riry a tyce Plexiglas® je mozné spracovavat rovnako ako standardny
Plexiglas®. K dispozicii si nasledujice pokyny na spracovanie:

«  Obrabanie Plexiglas® (¢. 311-1),

«  Tvarovanie Plexiglas® (¢. 311-2),

. Spajanie Plexiglas® (¢&. 311-3),

«  Uprava povrchov Plexiglas® (¢ 311-4),

. Tipy pro zpracovani plnych desek Plexiglas® (& 311-5).

Zihanie

Zihanie sa pouZiva na odstranenie pnutia materialu a na spevnenie
vizieb, teda na zamedzenie vzniku trhlin. Zihanie sa vykonava v
peciach pri cca. 80 °C pre GS a cca. 70 °C pre XT. Doba Zihania by mala
byt aspon 2 hodiny alebo dlhSie, potom by malo nasledovat pomalé
ochladenie vo vypnutej peci i rire.

Obrabanie

Riry a tyce Plexiglas® GS a XT je mozné lahko frézovat, vitat, rezat atd.
pomocou vhodnych nastrojov. VyZzaduje sa vysoka rezna rychlost a
dobré chladenie, pretoZe ich nizka tepelna vodivost moze lahko viest
k prehriatiu a lokalnemu tepelnému namahaniu.

Najma Plexiglas® XT ma tendenciu sa rozmazavat, ked je vystaveny
treniu. Pri vitani vzdy pouZivajte s vodou miesatelné chladiace
mazivo, napr. chladiacu mazaciu emulziu. Na odstranenie vnitorného
pnutia odporicame nasledné Zihanie rir/tyci.

Lepenie

Vytlacané a odlievané riiry a tyCe Plexiglas® je mozné lepit k sebe
alebo k inym materialom. V kazdom pripade je pred lepenim potrebné
Zihanie. Priklady pouzitych lepidiel zahihaji ACRIFIX® 1S 0116 alebo
1S 0117 pre PLEXIGLAS® XT samotny a ACRIFIX® 2R 0190 (rovnako ako
ACRIFIX® 1R 0192 pre bezfarebné diely), najma pre PLEXIGLAS® GS
samotny.

Opatovné Zihanie po lepeni zlepSuje pevnost a trvanlivost spoja.
Tvarovanie

Pri vhodnom zahriati sa Plexiglas® GS (160 °C - 170 °C) a Plexiglas®
XT (150 °C - 160 °C) stane gumovo elastickymi. Rlry aj tyCe je potom
mozné ohybat, natahovat, roztahovat alebo tvarovat vyfukovanim. Po
vychladnuti si zachovajl svoj novy tvar. Je potrebné dbat na spravnu
tvarniacu teplotu.

Spdajanie rur
Skrutkovany spoj

Skrutkované spoje si Siroko vyuZivané, najma na vedenie kvapalin.
Kovanie je vyrobené z kovu, najlepsSie vsak z plastu, napr. polyamid.
Konce rir sii spojené s tvarovkami pomocou kuZzelov, lepenim alebo
kratkym tepelnym spracovanim.

Prirubové spoje

pre ktoré neexistuje hotové skrutkové spojenie. Pokial s priruba a
rlira spojené, rary z PLEXIGLAS® XT musia byt Zihané, inak moze dojst
k prasklinam.

Spajanie

Spajanie zahfia tvarovanie konca riry za tepla a jej pretlacanie cez
skoseny koniec druhej riry. Nasledne mozZe byt tieZ zmrSteny. Pre
vonkajsie intalacie, dilataciu (tulipan) sa odporiica prefabrikovat v
dielni. Utesnenie sa vykonava vyplnenim okraja tulipanu lepidlom
ACRIFIX® 2R 0190, utesnenim silikonovou gumou kompatibilnou s
PMMA alebo vloZenim gulatej gumy. Lepenie tu ma urcité nevyhody:
je mozné ho Cisto vykonat iba v dielni. Nevyhnutné Zihanie navyse
robi proces tazkopadnym. Lepenie na mieste inStalacie je mozné iba
pri zvislych rirach.

PLEXIGLAS® Rury a tyce
Technicky list

Spravanie vo vode Standard ’;‘zg;’:: GS (0F00) | XT (0A070)
Abso_rpcia vody (24h, 23°C) proti S0 62
suchemu stavu Metéday1 mg 41 38
Vzorky 60 x 60 x 2 mm?*
ZvySenie hmotnosti, max., po ISQ 62, % 21 2
skladovanie vody Metoda 1 ! !
Sacinitel prestupu pre
Vodna para 2,3-107 2,3-107
N, gcm 4510 | 45-107
0, 2,0-10" | 2,0-10™
co, cm? h Pa 11-10"% 11-10"%
Vzduch 83-10™ | 83-10
Dalsie podrobnosti ndjdete v technickych informaciach o Plexiglas® XT a GS.
Tolerancia
Vonkajsi priemer a hrubka steny
Tolerancia dizky
XT riry -0/+5 mm
2-10 mm -0/+40 mm
XT tyce
12-50 mm -0/+15 mm
GS tyce -0/+100 mm
Standardna tolerancia dlZok z vjroby < 6000 mm.
Tolerancia rezu so Specialnym rezanim
Vonkajsi priemer Dizka rezu [mm]
[mm] 50 - 500 500 - 4000 500 - 2000
azdo8 +[-2mm +[- 4 mm
10 - 16 +/-1mm +[-2mm
20 - 160 +/- 0,5 mm +/-1mm
160 - 300 +/-15mm
400 - 450 +/-2mm
500 +/-3mm
Priamost rir
Vonkajsi priemer [mm] 0Odchylka [mm]
azdo 10 10
>10-20 8
>20-30 6,5
>30-50 5
>50-300 3
>300 - 500 2
Maximadlna odchylka na zaklade dizky tetivy 1000 mm.
Dostupnost rir a tyci Plexiglas®
Vyrobny Forma .Vonkaj§i Hribka steny Dizka [mm]
proces priemer [mm] [mm]
XT rara 5-500 1-5 2000
XT gulata ty¢ 2-50 2000
GS gulata ty¢ 15 - 100 2000

Tieto informacie nenahradzaji konkrétne predpisy danej krajiny napr. schvalenie stavebného odboru.
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Tyce Plexiglas®

Priemer [mm]

3

4

10

12

Povoleny vniitorny tlak

Vonkajsi

priemer [mm]

10

12

13

15

16

20

25

30

38

40

50

60

Vniitorny
priemer [mm]

33

10
8
10
9
13
11
10
12
18
16
14
21
19
26
24
22
20
32
36
34
32
30
46
bh
42
40
56

54

Dizka [mm]
2000
2000
2000
2000
2000
2000

2000

Hriibka steny
[mm]

Hmotnost [kg/m]
0,008
0,015
0,023
0,034
0,060
0,093
0135
HET(;tI'::]St vnfi::)’:rt;':{ak
XT riir [bar]
0,015 78
0,022 8,0
0,025 76
0,022 59
0,045 9,2
0,048 6,2
0,060 78
0,041 3,6
0,075 6,7
0,064 49
0,082 6,3
0,052 2,9
0,097 5,6
0117 6,7
0105 53
0,071 2,2
0,135 43
0191 6,2
0,172 3,5
0,247 51
0,209 2,6
0,303 4,3
0,389 5,6
0,467 6,7
0,392 34
0,284 2,2
0,415 33
0,538 43
0,654 53
0,359 1,7
0,527 2,6
0,688 3,5
0,841 43
0,433 14
0,639 2,2

Priemer [mm]

60

70

80

90

100

110

120

133

150

180

200

250

300

400

500

15

20

25

30

40

50

52

50

64

62

60

74

72

70

84

80

94

92

90

104

100

114

110

127

123

144

142

140

172

194

192

190

242

240

292

290

392

390

492

490

Dizka [mm]
2000
2000
2000
2000
2000

2000

PLEXIGLAS® Rury a tyce
Technicky list

0,837
1,028
0,751
0,986
1,214
0,863
1,136
1,401
0,975
1,588
1,087
1,435
1,775
1,199
1,962
1,312
2,49
1,457
2,391
1,648
2182
2,709
2,631
2,208
2,929
3,643
3,679
4,580
4,426
5,514
5,922
7,383
7,417

9,253

Hmotnost [kg/m]

0,210
0,374
0,584
0,841
1,495

2,337

2,9
36
19
2,5
31
1,6
2,2
2,7
14
2,4
13
17
2,2
1
2,0
1,0
18
0,9
16
0,8
1
14
0,9
0,5
0,8
1,0
0,6
0,8
0,5
0,6
03
0,4
0,2

03

Rady pre skladovanie: Extrudované riiry s vonkajsim priemerom 300 mm a
vacsim musia byt skladované vo zvislej polohe, aby sa zabranilo ich deformacii k
pomeru vlastna hmotnost / objem.
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