TECHNICOLL® 108
Popis produktu

A ZENIT

Popis produktu TECHNICOLL® 108

Produkt a pouzitie

Typ: Riedke, Cire jednozlozkové lepidlo na baze rozpistadla.

Aplikacie

Na zhotovenie lepenych spojov tvaru T a na lepenie Gzkych ploch plnych polykarbonatovych dosiek MAKROLON®,
Diely uréené na zlepovanie k sebe musia dokonale priliehat. TECHNICOLL® 108 nevypliha medzery.

Typické hodnoty
Viskozita; Brook 11/12/20°C <5mPa.s
Hustota pri 20°C ~1,33 g/cm3
Index lomu nD20 ~ 1,424
Farba Cira aZ lahko Zltkasta, farba nema vplyv na lepiace vlastnosti

Bod vzplanutia podla DIN 53213 -

Trvanlivost 2 roky od datumu plnenia pri zodpovedajicom uskladneni
Obalové materialy sklo a hlinik

Zahustovadlo METROLONové piliny, max. 15%

Vytvrdzovanie fyzikalne, odparenim a absorpciou do spajanych dielov

Bezpecnostné opatrenia a ochrana zdravia pri praci

Obsahuje dichlérmetan. Skodlivy pri vdychnuti. Drazdi oéi a dychaci systém. Nadoby uchovavajte v dobre vetranej miestnosti, mimo zdroja ohfia.
NefajCite pri praci. Zabrante kontaktu s o¢ami a pokozkou. Prijmite opatrenia proti statickym vybojom. Nevdychovat plyny vzniknuté pri explozii
alebo pri horeni.

Skladovanie/transport
Nadoby udrzZujte tesne uzavreté a na chladnom mieste. Skladovacia teplota max. 30 "C.

Navod na spracovanie

VSeobecne sa spaja hrana dielu vzniknuta rezanim alebo frézovanim, v pravom uhle s originalnym povrchom druhého dielu. Diely urené na
zlepovanie k sebe musia dokonale priliehat. Ryhy a nerovnosti toto lepidlo nevyplni. Pred aplikaciou lepidla ocistite vSetky plochy uréené na
zlepovanie petroletherom alebo izopropylalkoholom.

Je mozné pouzit dve metody lepenia:

a) Obe lepené Casti k sebe zafixujte bez lepidla a TECHNICOLL® 108 zavedte do spoja z malej flasticky s hubicou. Lepidlo prenikne do spoja ka-

pilarnou silou. Od hriibky materialu cca 5 mm vysSie by sa lepené €asti mali najprv dat k sebe za pomoci medzernikov (napr. drétik z nerezovej
ocele, priemer cca 0,1 az 0,5 mm) v pravom uhle k hrane dosky, ktoré sa vytiahnu po aplikacii lepidla.

b) Vhodny okraj jednej z lepenych ¢asti sa namoci do lepidla TECHNICOLL® 108 a pritlaci k druhej asti, potom ponechat cca 5 aZ 10 sekiind na
Cinnost rozpGstadla. Po kratkom Case drzania zafixujte v pozicii a vyviiite tlak aspoii 100 g/cm?

Tvorbe bubliniek pri zlepovani hran vzniknutych rezanim je mozné zabranit tak, Ze sa hrany prebrasia jemnym vihkym brisnym papierom (zrni-
tost 400 - 600) a opakovanym utretim handri¢kou nasiaknutou v TECHNICOLL® 108 (pouZivajte ochranné rukavice) pred zaciatkom.
Poznamka:

1) Pridavok 10 aZ 15% pilin MAKROLONu zvy3uje viskozitu lepidla TECHNICOLL® 108. To mdze byt vyhoda, pokial vznikaji problémy s rychlym
vyparovanim lepidla TECHNICOLL® 108.

2) Bielenie v okoli lepeného spoja je dosledkom kondenzacie vzdusnej vlhkosti (najma ak je izbova teplota nizka).

Vlastnosti lepenych spojov

Uvodny spoj ~5sekdnd

DalSie spracovanie lepenych materialov nie skor ako po troch hodinach
Pevnost v tahu v = 5 mm/min ~ 35 Mpa (2 dni pri 23°C)

Spoj natupo ~ 45 Mpa (2 dni pri 23°C)

Dalsie informacie o bezpeénostnych opatreniach, vyliiéeni zdravotnych rizik pri pouzivani lepidiel a ich likvidacii najdete v Karte bezpeénost-
nych idajov. Nase poradenstvo pre oblast pouZitia je nezavazné. Zodpovednost za pouZivanie, respektive za spracovanie nasich vyrobkov spoci-
va na kupujicom, to plati aj vo vztahu k pripadnym chranenym pravam tretich osob. Technické Gdaje, ktoré sa tykaji nasich vyrobkov, si smerné

hodnoty. Zmeny sl Vyh radene. Zdroj: Produktinformation/Technisches Merkblatt
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